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5>Vorrichtungzum Parsonalisiaren von Chipkartan 

) Elna Vorriehtung sum PertonalitiorBn von Chtpkarton (3) 
hat mehrtra Arbaftsstationan (8, 9. 10). Jawailt mahrera 
glaieha Arbafttttationan (8, 9, 10) aind zu ainar Arbaftsein- 
hart (7) zuaammangerfaBt und stationer zwitehan ainar 
arttan Trantportainriehtung (1) und ainar zwtthan Tranaport- 
ainnchtung (It) parallal zur arttan Tranaportalnrichtung (1) 
angaordnat Baida Tranaport»inriehtung«n (1, 11) haben 
glaieha Vortehubgasehvirfndigkait Oia Vorriehtung hat Obtr. 
gabamfttal (13) zum gtaiehzaitigan Bawagan mahmrar Chip- 
kartan (3) von dar eratan Tyanaportalnrlohtung (t) quor zu ihr 
zu dan Arbaitastationan (8, 9, 10) ainar Arbafttainhoit (7) und 
Obergabomittal (13) zum gleichzaftigan Pdrdam dar Chipkar- 
tan (3) aut dan Arbaitaatationen (8, 9, 10) zur zweiten 
Trantportainriehtung (11). In Bawagungiriehtung dar Trtna- 
portalnrichtungan (1. 11) lat hintar dar Arbattaainhatt (7) aina 
ROekfQhrainrfehtung (IS) zum ZurOckfuhran dar Chipkartan 
(3) von dar zwaitan Trantportainriehtung (11) auf dia arata 
Tranaportainriehtung (1) angaordnat 
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pie Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Persoha- 
lisieren von Chipkancn. welche eine erste Transportein- 
richtung zum schrittweiscn Transportiercn von Oiip- 5 
karten von einer KartenzufOhrung zu cincr Kartenaus- 
gabe hat und bci der entlang der Transporteinrichtung 
mehrere Arbeitsstationen fOr die Chipkarten vorgese- 
hen sind. 

Vorrichtungen der vorstehenden Art warden bei- to 
spielsweise dazu verwendet, auf als Bankkarten dienen- 
den Chipkarten die personenbezogenen Daten, wie die 
Kontonummcr odcr PIN-Nummer, eine Beschriftung in 
Klarschrift und magnetische Aufzeichnungen auf einem 
Magnetband aufzubringen. Hierzu dienen untcrschiedii- \$ 
che Bearbeitungsstationen, beispielsweise eine Chip- 
Programmicning und eine Laserbeschriftungsstation. 
Zwischen den Bearbeitungssution sind Prflfstationcn 
angeordnct. welche jeweils den vorangegangenen Bcar- 
beitungsvorgang QberprOfen. Da die einzelnen Arbeits- 20 
schritte unterschiedlichen Zeitaufwand bcndtigen, ist es 
erforderiich. zur Errcichung eines groSen Durchsatzes 
einzebe Arbeitsstationen mehrfach vorzusehen. Ganz 
wichtig ist dabei jedoch. daB die Chipkarten in einer 
nicht verftnderbaren Reihenfolge die einzelnen Arbeits- :5 
stationendurchiaufen.damit jederChipkartediefOr sie ' 
bestinunten Daten zugeordnet werdcn kflnnen. Das bc- 
reitet insbesondere dann Schwierigkeiten. wenn der 
Vorrichtung fehlerhafte Chipkarten cntnommen und 

dafOrzusatzIicheVirginalkartenzugefQhrtwenienmas. 30 
sen. 

Bei den bisherigen Vorrichtungen ist der Durchsatz 
von Chipkarten relativ niedrig. weil die langsamste Ar- 
beitsstation die Durchsatzgeschwindigkeit begrenzt 
Von einer Anordnung mchrcrcr gieicher Stationen par- 35 
aUel zueinandcr hat man bislang abgesehen, weil dann 
die Gefahr bestOnde, daB die Chipkarten nicht mehr in 
einer genau festgciegten Reihenfolge die Arbeitssutio- 
nen durchlaufen. Besonders groBen Zeiuufwand ist bei 
den bekannten Vorrichtungen notwendig, wenn man- 40 
gelhafte Karten aussorticrt werden mOssen. Dann wur- 
de der gesamte Produktionsablauf zunfichst unterbro- 
chen und dann nacheinander fflr die mangelhaften Kar- 
ten neue Karten personalisicrt 

Der Erfindung liegt das Problem zugninde, eine Vor- 45 
richtung der eingangs gehannten Art so zu gestalten, 
daB sich eine mdgUchst hohc Fertigungsgeschwindig- 
keit ergibt, ohne daB die Gefahr einer Vertauschung der 
Reihenfolge der zugefQhrten und abgefOhrten Chipkar- 
ten besteht, und mit mdgikrhst geringem Zcitverlust ein- 50 
zelne, als fehlerhaft erkannte Chipkarten emeut gefer- 
tigt werden kdnnen. 

Diese Problem wird erfindungsgemifl dadurch gelast» 
daB jeweils mehrere gleiche Arbeitssutionen zu einer 
Arbeitseinheit zusammengefaBt und die Arbeitseinhei- 35 
ten zwischen der ersten Transporteinrichtung und einer 
zweiten Transporteinrichtung stationftr angeordnct 
sind, welche parallel zur ersten Transporteinrichtung 
angeordnct ist und gleiche Vorschubgeschwindigkcit 
hat wie die erste Transporteinrichtung, daB die Arbeits- eo 
stationen der Arbeitseinheit nebeneinander, parallel zu 
den Transporteinrichtungen angeordnct sind, daB die 
Vorrichtung Ubergabemittel zum gleichzeitigen Bewe- 
gen mehrerer Chipkarten von der ersten Transportein- 
richtung quer zu ihr zu den Arbeitsstationen einer Bear- ts 
beitungseinheit und zum Fdrdem der Chipkarten aus 
den Arbeitsstationen zur zweiten Transporteinrichtung 
hat und daB in Bewegungsrichtung der Transportein- 



richtungen hinter der Arbeitseinheit eine RQckfQhrein- * 
richtung zum zurUckfOhren der Chipkarten von der 
zweiten Transporteinrichtung auf die erste Transport- 
einrichtung angeordnct ist 

Mit einer solchen Vorrichtung lassen sich hohe Ferti- 
gungsgcschwindigkeitcn erreichen, weil langsame Ar- 
beitsstadonen mehrfach vorgcsehen sind Da die Ar- 
beitsstationen stationJU- neben der Transporteinrich- 
tung vorgcsehen sind, vermdgen sie mit wesentlich hd- 
herer Prazision zu arbeiten, als wenn man sie wShrend 
des Bearbeitungsganges synchron mit der Transportein- 
nchtung mit verfahren wflrde. Die zweite Transportein- 
richtung sorgt in Verbindung mit der RflckfOhreinrich- 
tung dafOr, daB die bearbciteten Chipkarten in der glei- 
chen Reihenfolge, in der sie von der KartenzufOhrung in 
die Vorrichtung gelangen, diese an der Kartenausgabe 
verlassea Da gemftB der Erfindung stets mehrere Chip- 
karten gleichzeitig von der ersten Transporteinrichtung 
m die Arbeitsstationen geschoben und cbenfalls gleich- 
zeitig auf die parallele Transportemrichtung bewegt 
werden. k6nnen die Mittel zum Transport der Chipk^- 
ten sehr einfach ausgebildet scin. Weiterhin werden Puf- 
fer vor den Arbeitsstationen unn6tig. Auch die Trans- 
porteinrichtungen selbst kdnnen sehr einfach ausgebil- 
det werden. weU sie stets mit gieicher Geschwindigkeit 
fdrdem und mcht unterschiedliche Bearbeitungszeiten 
durch mehr oder minder hohe FOrdergeschwindigkeiten 
ausgeglichen werden mOssea 

Besonders einfach ist die Vorrichtung gestaltet. wenn 
die erste und zweite Transporteinrichtung jeweOs als 
Transportband ausgebildet ist und die Obergabemittel 
dj^ch emen Schieber zum geradlinigen Verschieben der 
Chipkarten gebildet sind. Hierdurch wird es unnfitig. 
daB sich zum Transport Transportrollen auf die Chip- 
karten seaen mOssen, wodurch es zu Spuren auf den 
Chipkarten kommen kdnnte. Bei der erfmdungsgema- 
Ben Vorrichtung bleiben die Chipkarten wegen des Feh- 
lens von sich auf den Chipkarten abstUtzenden Trans- 
portrollen besonders sauber. 

Die erforderliche. synchrone Transportgeschwindig- 
keit beider Transporteinrichtungen fOhrt zu einem be- 
sonders geringen baulichen Aufwand. wenn gemaB ei- 
ncr anderen Weiterbildung der Erfindung die beiden 
Transporteinrichtungen einen gemeinsamcn Vorschub- 
antrieb habea 

Die Chipkarten sind in der Vorrichtung besonders 
zuveriassig vor Beschadigung geschatzt. k6nnen mit 
emfachen Mitteh transportiert werden und lassen sich 
in den einzelnen Arbeitssutionen sehr genau positionie- 
ren. wenn gemaB einer anderen Weiterbildung der Er- 
findung zum Halten jeder Chipkarte ein als Rahmen 
ausgebUdeter Kartentriger vorgcsehen ist und wenn 
auf der ersten Transporteinrichtung zum Transport der 
KartentrSger nebcneinander GrundkSrper angeordnct 
smd, welche quer zur Transportrichtung verlaufende, 
schubladenartige GeradfOhrungen zur Aufnahme je- 
weils eines Rahmens aufweisen. 

Die Kartcntrager sind in den Grundk6rpem spielfrei 
gehalten. ohne daB die Gefahr einer unerwOnschten 
Schwergangigkeit bei den erforderlichen Verechiebebe- 
wegungen auftritt, wenn eine der GeradfOhrungen des 
GrundkGrpers fest am Grundk6rper vorgcsehen und 
die andere Geradfflhrung um eine parallel zur ersten 
GeradfOhrung verlaufende Achse schwenkbar am 
GrundkOrper gehalten und durch eine Feder in Rich- 
tung der ersten GeradfOhrung vorgespannt ist 

Ein unbeabsichtigtes Freikommen des Kartcntragers 
mit den Chipkarten aus dem GrundkOrper oder gar ein 
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unzuiass ges Herausnehmen durch erne Bedienperson synchron zur erstenTransponeinrichtung 1 getaktet an- 
kann auf einfache Weoe verhmdert werden. wenn die getrieben wird. Hierzu kann man mechiiische An- 
Geradfflhrungen jewefls erne teilweise Qber den Kar- triebsmittel vorsehen. MfigUch ist es natflrlich auch. 
^^j^h " "If "J?*^! Sicherungsleiste aufweisen und die zwei separate Schrittmotoren vomisehen und diese so 

Verschwenkbarkeit der schwenkbaren Geradfahning 5 anzusteueni, daB eine synchrone BewejnmK erfolet Die 
durch emen Anschlag begrenrt ist. urn ein Freikommen Arbeitscinheit 7 befindet sich zwischen der ersten 
d^ Kanratragers aupBcUieBen. Transporteinrichtung 1 und der zweiten Tr^oS 

u^tJ^jT^ f 7 Kartentrager zuveriassig posi- richtung 11. Obergabemittel 13. bei denen ^ch Z 
^^^J^ai^J^'^'^ «f- «P« pnemnatisch angetriebenen StfiBel handeln kanj 

Prf^^r v^'T, We.«rbJdung der ,0 sindsoausgebUdeUaB jeweilsgleichzeitigdreiinRK^ 1 

Erfindung der Kartentrager zum Posmonieren der mit IV. V und VI gekennzdchnete Chiok^m sliL^. 
ChipkarteanemerUng^eitezweiPositioniemifteund menmitihremjeweiUgenKTentraK^^ 
an emer angrenzenden Seiten einen weiteren Positio- porteinrichtung 1 zur ArbeitsSh r lZ^^h^^^ ™ 
niersiift hat. wenn der Kartentrager an den den Positio- Sen kannea^ib«^erfen ^^^^^^ drTdtrt'SS: 

8e««°f«'l»e8?'»4«» i^""^ "ine die ,5 cheChipkartenVUVmundlXmitihremKartentraKr 
ChipkutegegendiePositionierstiftespannendeBlattfe- 4 von der Arbeitscinheit 7 auf die nreite iS^^Jn 
d<^ aufweist. wenn an einer dritten Seite eine weitere. richtung 1 1 geschoben. nmsportem- 
WM^^f iJLf ' gegenflberliegende Blattfeder ausge- Eine RCckfOhreinrichtung 15 ist in der Ujte. hinter 
b Jdete Blattfeder gegen die Chipkarte anliegt und wenn der Arbeitseinheit 7 jeweils eine Chipkme st^^:^ 
aUe dre. Blattfedenj jeweds nut einem Anlagekdrper „ ersten Transporteinrichtung l™bSS^ 
versehen smd. wefcher zum Aniegen gegen eine Kante Wahrend des in Fig. 1 gmi.^ Stiilstandes d^r 

2rbS?£"' T'^Ponei^richtungen*-, u,J1?5Sl« KroJ" 

Fehler bezflgfich der Zuordnung der einzelnen Kar- SbS^t^u^^gfekS'SrSgr^ 
tentrager und der eweils auf die Chipkarten aufzubrin- 2s VII. vm und IX von TrSSeU fllt^^V^ 

5^?^e?'^?r '^ ••'^'^^'^^^ ""''"^'^ TrUorteiL^hrg'nlSbl'zuJ^^^^ 

^J^.J^'^*^^- °^ Codierung zu seiner die RflckfahreinrichSing 15 eine CWpKx voiTder 

"ffiun^eicheAusfOhrungsfo^enz. J^r^^^^-^ " ^^^^ .ur^Tra„i?rtSi£ 

wird nachfolgend beschriebea Die Zeichnung zeigt in ter nachrecSsSt« h\;«.k^ 

Rg. 7 erne Draufsicht auf einen in den Grundk6rper Transporteinrichtung 1 lziJ^T«X^!nrilht.ynr 1 ;« 

e|^nj^ndenIO«entragerzmnHalten jeweils e^Ser eine leereSin J.^S^k^3^ weS^^^ ' " 

Die 1 zeigt eine als Transportband ausgebUdete weKpoSo'n'ret^47S^^^^^ 

^b?^^^^''r;:'rl^l^^'''^^'r- « «r8«^«t.dannfluchte„Si(iT^en urtSidm 

tneo 2 zum scnnttweiscn Transpomercn von Chipkar- mit der Arbeitceinh^it 7 Anf am^^ ^r.;*— 4- - • 

tenSaufweistDieseChipkartenSsindinKartentrag^ Si 1 S£ '^f ^^^^^^ 

4 gehalten. welche hintereinander auf der Traasportein- r?^V iSid m S der em^ San^l^n^?^*? 

richtung 1 angeordnet sind. Die Chipkanen IKngen tefiiuieTSch eine L«meul^^^ * 

tung 1 und verlassen die Transporteinrichtung 1 flber Fig. 1 Die drei Chiokarten I ii nnH TT?ua««. • 

eine Kanenausgabe 6 in der gleichen ReihenfSlge. mit A^beitseL^ r7^S^"^^^ w i^Zm 

der sie aufgegeben wurden. Innerhalb der Vorrichnmg die Transporteinrichtung 11 Soben we^eiTwS? 

werden <te Chipkarten 3 stets zusanmien mit ihrera je- rend gleichzeitig die Chipkane^II tS^S- 

weJigen Kartentrager 4 transportiert 55 nchtmiglgelangt "i zur iransportem 

hiS^if 7^°„l!lL'^'*°"ur^**?"* ' ^' 5 6 einen Gnmdkdrper 16. Solche 

bX^^? LTlT^^K^'^l nebenemander und GrundkSrper 16 sind nebeneinander auf d^n Tnu«port- 

parallel zu der Fdrdemchtung der Transportemheit einrichtungen 1. 11 befestigt Sie haben jewdbzwei 

mehrere gleiche Arbeitssutionen 8, 9. 10 hat Bei den parallele GeradfOhningen n. 18 iTwelche n^hT^ 

f^^'^^^^^^'^9.101^^sichb^ispi,}sw,is,mn «, einer Schublade jeweik einer der ^ rJ. 6 ^chlui^ 

"'T P^fstatio- tiertdargesteUtenKanentrager4einge^hobrawSrten 

mn, tf^I^v« or^ungsgemaBe Ausfuh- kann. Die Geradfilhrung 17 L unbeweglich m gS 

SXLh Bearbeitungsvorganges kflrper 16 vorgesehen. wahrend die ^dfOhru^ 18 

u^t^ fiT p c J • j« ... uni eine parallel zur ersten GeradfOhning 17 ausRerich- 

Wichug ar die Erfindung ist daB parallel zur ersten 65 tete. in Rg. 6 positioniene Achse IJver^wenkbaTan 

tung 11 angeordnet Bt bei der es sich ebenfalls um em zur festen GeradfOhrung 17 hin vor 
Transponbandhandelt welches vomVorschubantrieb2 Wie die Rg. 6 erkenSin SSt weisen die GeradfOh- 
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rungen 17. 18 an ihrcr Oberseite jcweils eine Siche- 
rungsleiste 21. 22 auf. wclchc geringfagig flber den Kar- 
tentrager 4 greift und dadurch sicherstellt. daB dicser 
nicht nach oben hin dcm Grundl^rpcr 16 entnommen 
werden kann. Ein Anschlag 23 des Grundkdrpers 16 5 
verhindert. daB die GeradfQhning 18 in Fig, 6 gesehen 
so weit nach rechts geschwenkt werden kann, daB die 
Sichcrungsleisten 21, 22 den Kanentrtger 4 freigebea 

In Fig. 7 ist der Kartentrftger 4 als Einzelteil darge- 
stellt Er ist als Rahmen ausgebildet und hat an einer 10 
Langsscite zwei Positionierstiftc 24, 25 und an einer 
angrenzenden Schmalscitc einen weiteren Positionier- 
stift 26. Zwei Blattfcdem 27, 28 spannen eine nicht dar- 
gestcUte, in den Kartentriger 4 eingelegtc Chipkarte 3 
gegen diese Positionierstifte 24, 25 vor. Eine weitere 15 
Blattfeder 29 ist an der der Blattfeder 27 gegenflbcriie- 
genden LSngsseite angeordnet und vermag einen Ania- 
gekdrper 14 in Anlage an eine mcht gezeigte Chipkarte 
3 zu halten. Auch die Blattfedem 27, 28 sind mit jewcils 
einem AniagekOrper 30 versehen. E>abei sind die Anla- ••o 
gekdrper 14, 30 so gestaltet, daB die Chipkarte 3 nicht " 
nach oben hin aus dem Kartcntrager 4 herausgenom- 
men werden kann. 

Bezugszeichenliste 25 

I ersteTransporteinrichtung 
2Vorschubantrieb 

3 Chipkarte 

4 Kartentrager 3^ 

5 ICartenzufOhning 

6 Kartenausgabe 
7Arbcitseinheit 
SArbeitsstation 

9Arbeitsstation 3- 
lOArbeitsstation 

II zweite Transporteinrichtung 
12Achse 

I30bergabemittel 

14AnIagek0rper ^ 

15 RackfQhreinrichtung 

16Grundk5rper 

17GeradfQhrung 

ISGeradfOhrung 

19Achse 

20Feder 

21 Sicherungsleiste 
22Sicherungsleiste 

23 Ansdilag 

24 Positionierstift ,^ 

25 Positionierstift 

26 Positionierstift 

27 Blattfeder 

28 Blattfeder 

29 Blattfeder 
30AriIagek6rper 

PatentansprOche 

1. Vorrichtimg zura Personalisieren von Chipkar- 
ten, welchc eine erste Transporteinrichtung zum 
schrittwcisen Transportieren von Chipkarten von 
einer KartenzufOhrung zu einer Kartenausgabe hat 
und bei der entlang der Transporteinrichtung meh- 
rere Arbcitsstationen fOr die Chipkarten vorgese- ^5 
hen sind, dadurch gekennzeichnet, daB jeweiU 
mehrere gleiche Arbeitssutionen (8, 9, 10) zu einer 
Arbeiiseinheit (7) zusammengefaBt und die Ar- 
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beitseinheiten (7) stationar zwischen der ersten 
Transporteinrichtung (1) und einer zweiten Trans- 
porteinrichtung (1 1) angeordnet sind, welche paral- 
lel zur ersten Transporteinrichtung (1) angeordnet 
ist und gleiche Vorschubgeschwindigkeit hat wie 
die erste Transponeinrichtung {t% daB die Arbeits- 
stationen (8, 9. 10) der Arbeitscinheit (7) ncbcnein- 
ander, parallel zu den Transporteinrichtungen (1, 
11) angeordnet sind, daB die Vorrichtung (fterga- 
bcmittel (13) zum gieichzeitigen Bewegen mehre- 
rer Chipkarten (3) von der ersten Transponeinrich- 
tung (1) quer zu ihr zu den Arbeitssutionen (8, 9. 
10) einer Arbeitseinheit (7) und zum Fdrdem der 
Chipkarten (3) aus den Arbcitsstationen (8, 9, 10) 
zur zweiten Transporteinrichtung (11) hat und daB 
m Bewegungsrichtung der Transporteinrichtungen 
(1, 11) hinter der Arbeitseinheit (7) eine RQckfOhr- 
emrichtung (15) zum ZurOckfQhren der Chipkarten 

(3) von der zweiten Transportcinriditung (11) auf 
die erste Transporteinrichtung (1) angeordnet ist 

2 Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die erste und zweite Transportem- 
richtung (1, 11) jeweiis als Transportband ausgebil- 
det ist und die Obergabemittel (13) durch einen 
Schieber zum geradiinigen Verschieben der Chip- 
karten (3) gebildet sind. 

3. Vorrichtung nach den AnsprOchen 1 oder Z da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden Transport- 
einrichtungen (1, 11) einen genieinsamcn Vor- 
schubantrieb (2) haben. 

4. Vorrichtung nach zumindest einem der vorange- 
henden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zum Halten jeder Chipkarten (3) ein als Rahmen 
ausgebUdeter Kartentrager (4) vorgesehen ist und 
daB auf der ersten Transporteinrichtung (1) zum 
Transport der Kartentrager (12) nebeneinander 
Grundkdrper (16) angeordnet sind, wetehe quer zur 
Transportrichtung verlaufendc. schubladenartige 
Geradfahrungen (17. 18) zur Aufnahmc jeweiis ei- 
nes Kartentragers (4) aufweisen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine der GeradfOhrungen (17) des 
Grundkdrpers (16) fest am Grundkdrper (16) vor- 
gesehen und die andere GeradfOhrung (18) urn eme 
paraUel zur ersten GeradfOhrung (XT) vcrlaufende 
Achse (12) schwenkbar am GrundkOrper (16) ge- 
halten und durch eine Feder (20) in Richtung der 
ersten GeradfOhrung (17) vorgespannt ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die GeradfOhrungen (17, 18) jeweiis 
eine teUweise Qber den Kartentrager (4) greifende 
Sicherungsleiste (21, 22) aufweisen und die Ver- 
schwenkbarkeit der schwenkbaren GeradfOhrung 
(18) durch einen Anschlag (23) b^nzt ist, um ein 
Freikommcn des Kmentrigers (4) auszuschlieBcn. 

7. Vorrichtung nach zimiindest einem der vorange- 
henden AnsprOchc, dadurch gekennzeidmet, daB 
der Kartentrager (4) zum Posidonieren der Chip- 
karte (3) an einer Langsscite zwei Positionierstifte 
(24, 25) und an einer angrenzenden Seite einen wei- 
teren Positionierstift (26) hat, daB der Kanentrager 

(4) an den den Posiuonierstiften (24, 25. 26) gegen- 
Uberliegenden Seiten jeweiis eine die Chipkarte (3) 
gegen die Positionierstifte (24, 25, 26) spannende 
Blattfeder (27. 28) aufweist, daB an einer dritten 
Seite eine weitere, schwacher als die gegenflberlie- 
gende Blattfeder (27) ausgebildete Blattfeder (29) 
gegen die Chipkane (3) anliegt und daB alle drei 
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Blattfedern (27, 28. 29) jeweils mit einem Anlage- 
JcOrper (14, 30) versehen sind. welchcr zum Anlegen 
gegen erne Kante dcr Chipkarte (3) und zum Ober- 
greif en der Chipkarte (3) ausgcbiWct ist 
8. Vorrichtung nach zumindest einem der vorange- 5 
henden Ansprtche, dadurch gekennzeichnet, daB 
jeder Kaitentrager (4) mit einer Codierung zu sei- 
ner Idenofikation versehen ist 
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